升降机1套（线头线尾各1台）

一：工艺流程（自动：）：
自动模式：上层线体工装板运行---左侧提升机自动下行---下层线体---下层线体工装板运行—右侧提升机自动上行—上层线体

二：技术说明 ：   

1.整体支架采用50*50加厚铁方通制作。

2.移栽小车运行动力采用120W，比速为1：30的定速马达， 

3.移栽小车运行皮带采用5mm带导向耐磨防滑皮带。

4.移栽小车支架采用6mm铁板折弯制作。

5.导杆采用直径为50硬洛光圆，配直线滑块，使小车上下运行更加平稳。

6.采用直径为100的气缸
7.机架封板采用1.2厚冷板制作而成。

8.整机采用信捷PLC控制。

9.主控界面采用按钮开关控制。

   10.所有铁材做防锈处理，喷电脑白油漆。

